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Zatqcznik nr 1 do postepowania ofertowego na dostawe i instalacje urzadzenia Stanowisko testowania przepustnic do

Srednicy 1200mm

Wymagania stanowiska do testowania przepustnic dla srednic od DN250 do DN1200:

1. Badania armatury bedq prowadzone zgodne z:
1.1 PN-EN 12266-1PN-EN 12266-1: 2012 Armatura przemysfowa. Badania armatury. Badania cisnieniowe,
procedury badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obowigzkowe.
1.2 1PN-EN 1074-1: 2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce. Wymagania
ogdlne.
1.3 PN-EN 1074-2: 2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce. Armatura
zaporowa.

2. Zakres cisnien badan stanowiska od 0,25 MPa do 2,5 MPa:
2.1 Proba hydrauliczna (woda)
Test wytrzymatosci korpusu 2,5 MPa do DN1200
Test szczelnosci korpusu 2,5 MPa do DN1200
Test szczelnosci zamkniecia wezta uszczelniajgcego 1,8 Mpa do DN1200, w obydwu kierunkach
2.2 Préba pneumatyczna (powietrze)
Test szczelnosci korpusu 0,7 MPa do DN1200
Test szczelnosci zamkniecia wezta uszczelniajgcego 0,7 MPa do DN1200, w obydwu kierunkach
Stanowisko przygotowane do testowania przy uzyciu zrédtfa zewnetrznego 2,5 MPa DN1200.
2.3 Stanowisko umozliwia réowniez badanie szczelnosci w wydfuzonym czasie, pozostawienie wyrobu pod
cisSnieniem na kilka godzin, np.10 h
2.4 Badnie cykli na stanowisku zgodnie z normg, przeprowadzenie petnych otwarc i zamknie¢ np. 1000 cykli, tryb
ciggty.
2.5 Cisnienie testowania zadawane bez uderzen hydraulicznych. Maksymalne przekroczenie cisnienie proby przy
dojsciu do wartosci testowej nie moze przekroczy¢ 10% wartosci. Precyzyjny system ustawienia cisnienia do 0,01
MPa
2.6 Testowanie w trybie automatycznym — caty cykl testu wykonuje automat bez ingerencji operatora (CNC)
2.7 Testowanie w trybie potautomatycznym — cykl robiony z ingerencja operatora, np. przesterowania zaworu

3 Zintegrowany klucz-naped dynamometryczny umozliwiajgcy w trybie automatycznym przesterowanie testowanej
przepustnicy, mierzqcy wartosc¢ sity-momentu potrzebnej do przesterowania zaworu, oraz pomiaru momentu
maksymalnego (niszczqcego) w zakresie otwdrz-zamknij, o wartosci minimalnej nie wyzszej niz 30Nm i wartosci
maksymalnej nie mniejszej niz 500 Nm z mozliwosciq regulacji sity dla danego zaworu. Szybki i tatwy montaz
systemu napedowego do trzpieni, we wszystkich osiach.

4 Stanowisko zbudowane bedzie z dwdch stofdw z jarzmem pracujgcych niezaleznie, pofgczone wspdlnymi
prowadnicami z mozliwosciqg regulacji za pomocqg automatycznych sitownikdw hydraulicznych. Stoty réwnolegte
w ukfadzie poziomym w dwdch rozmiarach dla mniejszych i wiekszych srednic. Sita zaciskowa stotéow minimum
400 ton. Sita docisku generowana proporcjonalnie do Srednicy zaworu oraz cisnienia zapobiegajgca zgniataniu
przepustnicy. Stoty dopasowujq sie do szerokosci zabudowy zaworu i dociskajg sitownikiem hydraulicznym o
matym skoku. Rozstaw stotéw minimum 1500 mm.

5 Stanowisko wyposazone w zbiornik z wodg do badari minimum 1000 litréw z systemem szybkiego napetniania i
oprézniania, minimum 200 |I/min, elektroniczny czujnik cisnienia, laserowy licznik pecherzykéw. Uktad
hydrauliczny testujgcy 40 bar, doprowadzajqgcy i odprowadzajgcy wode wykonany ze stali nierdzewnej.

6 Ergonomiczny i prosty pulpit sterowniczy do kontroli obstugi catego stanowiska, wyposazony w komputerowy
rejestrator badarn, oprogramowanie do testowania przepustnic stanowigce integralna czes¢ stanowiska.
Mozliwos¢ przesytania danych do serwera JAFAR, wifi lub LAN. Stanowisko umozliwia zainstalowanie czytnika
kodow kreskowych (czytnik kodow kreskowych nie stanowi przedmiotu dostawy). Mozliwos¢ wygenerowania
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automatycznych raportu z testow, przypisanych do numerow poszczegdlnych zawordéw. Powielanie badania
kolejnej sztuki przepustnicy/zaworu za pomocq jednego przycisku np. start, bez konfiguracji od poczqtku. Menu w
jezyku polskim

Stanowisko wyposazone w swietlne oznakowanie pracy stanowiska pod cisnieniem, blokady systemu
zaciskowego, awaryjne przyciski bezpieczerstwa

Stanowisko oraz konsola operatora usytuowane na poziomie ,,0” czyli na posadzce hali produkcyjnej
Petna dokumentacja DTR w jezyku polskim

Znak CE na urzqdzenie, oraz inne wszystkie wymagane prawem polski dokumenty zwigzane z dopuszczeniem
stanowiska do uzytkowania

Transport, dostawa, montaz — po stronie dostawcy
Szkolenie oraz testy urzqdzenia w siedzibie wykonawcy na probkach armatury dostarczonej od zamawiajgcego

Podmioty zainteresowane udziatem w postepowaniu uzyskajqg od Zamawiajgcego po jednej sztuce produktow
probnych (DN250 i DN1000) do przeprowadzenia testow stanowigcych podstawe do uzupetnienia informacji o
maksymalnych czasach testowania. Oferencie zobowigzani sq do zwrotu uzyskanych produktéow probnych w
terminie do wyboru oferty, ze wzgledu na mozliwos¢ Zamawiajgcego co do precyzowania pytan i wgtpliwosci do
tresci oferty. Zatgcznik nr 4 stanowi takze karta katalogowa produktu.



