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Polska Wschodnia - Rozwoju Regionalnego

Jasto, dnia 17.10.2018

W zwigzku z realizacjg projektu w ramach poddziatania 1.3.1. Wdrazanie innowacji przez MSP
Programu Operacyjnego Polska Wschodnia 2014-2020 Fabryka Armatur JAFAR S.A.

zaprasza do sktadania ofert na dostawe i instalacje Gniazdo spawalnicze z robotem do napawania

1. Zamawiajacy:
Fabryka Armatur JAFAR Spdtka Akcyjna
ul. Kadyiego 12, 38-200 Jasto
NIP: 6850010620, REGON: 370195988, KRS: 0000112602
2. Rodzaj zamowienia: dostawy
3. Nazwa zamdwienia:
Dostawa i instalacja Gniazdo spawalnicze z robotem do napawania
4. Informacje ogodlne

a. Postepowanie prowadzone jest w jezyku polskim. Zamawiajacy nie wyraza zgody na
sktadanie oferty, oswiadczen i innych dokumentéw ani na korespondencje w innych
jezykach niz polski, jezeli nie towarzyszy im ttumaczenie na jezyk polski

b. W niniejszym postepowaniu forma pisemna obowigzuje dla ofert oraz dla wszelkich
czynnosci podejmowanych po ztozeniu ofert, w tym informacji o wykluczeniu Wykonawcy, o
odrzuceniu ofert, wynikéw postepowania, informacji o nieprawidtowos$ciach i odpowiedzi na
nie oraz wszelkich innych czynnosci zwigzanych ze srodkami ochrony prawnej.

c. Wykonawca ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i przedfozeniem swojej
oferty niezaleznie od wyniku postepowania. W przypadku uniewaznienia postepowania strony
nie majg prawa wnosi¢ roszczen z tytulu poniesionych kosztéw zwigzanych =z
przygotowaniem i przedtozeniem ofert

5. Opis przedmiotu zamowienia:
a) przedmiot zamowienia:

— Gniazdo spawalnicze z robotem do napawania, ilos¢: 1 komplet

b) specyfikacja techniczna:
- gniazdo spawalnicze musi by¢ projektowane zgodnie z rysunkiem stanowigcy zatacznik nr 4
- robot szescioosiowy przeznaczony do spawania fukowego, 6 osi ruchu, udzwig ramienia
dopasowany do narzedzi (uchwyt spawalniczy) min. 6,0 kg, powt.+/- 0,08 mm, maksymalny zasieg
poziomy minimum 2006 mm, mozliwos$¢ pracy w pozycji nasciennej lub putapowej
- robot bedzie wyposazony w ztgcze antykolizyjne, uchwyt i palnik do spawania
- panel operatorski dotykowy z kolorowym wyswietlaczem z mozliwoscig archiwizacji danych, z
mozliwoscig odtgczenia panelu podczas pracy, z mozliwoscig zamiany panelu na bezprzewodowy
- zrédto spawalnicze do metody 131/135 (MIG/MAG) z podajnikiem drutu i kompletem przewodow i
mocowan pozwalajgce na napawanie/spawanie metodg nisko-energetyczng; minimalny prad

spawania minimum 400 A; dla cyklu 10 min/40°C - minimum 300A/100%; zrédio wyposazone w
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program do spawania nisko-energetycznego; zrédto wyposazone w linie synergiczne nisko-
energetycznego do napawania/spawania materiatow S355, L360NB, 304, 308, 307, 309, 316,
CuAl8, CuAl8Ni2, stellit 6 i 21 dla $rednicy drutéw 0.8, 1.0, 1.2

- zrodio spawalnicze do metody TIG AC/DC, z podajnikiem drutu i osprzetem z automatycznym
podawaniem drutu zimnego; maksymalny prad spawania minimum 300A; dla cyklu 10/40°C
minimum 240A/100% ,

- automatyczna zmieniarka pakietow 131/135 (MIG/MAG) na TIG AC/DC

- portal kolumnowy mocujgcy robota, zamontowany na wysokosci od podtoza — min. 3000mm, z
wysiegiem min. 2500mm, katem obrotu min. 270 stopni i osi programowalnej i synchronizowanej z
uktadem sterowania

- stacja czyszczgca do metody 131/135i TIG, obcinaczka drutu dla 131/135

- stacja czyszczaca do metody 131/135 z automatem do docinania drutu.

- jeden pozycjoner dwuosiowy 0 minimalnym udzwigu 2000kg przechylno-obrotowy o budowie typu
L z odlegtoscig drugiej osi minimum 1200mm i minimalnym udzwigu w pozycji poziomej 1500kg,
wszystkie osie programowalne i synchronizowane, promien roboczy drugiej osi minimum 1200mm,
powt.+/- 0,2 mm. Moment obrotowy minimum 2850Nm, moment pochylenia 4700Nm

- jeden pozycjoner dwuosiowy o minimalnym udzwigu 400kg,wszystkie osie programowalne i
synchronizowane, powt. +/- 0,1mm, moment obrotowy minimum 390Nm, moment pochylenia
1340Nm

- mozliwos¢ montazu i napawania korpuséw przepustnic o wymiarach pokazanych w zatgczniku
(zatgcznik nr 4)

- uktady zasilajgce i sterujgce do catosci gniazda zrobotyzowanego

- zabudowa stanowiska, kurtyny bezpieczenstwa ze sterowaniem

- przyrzady do mocowania elementéw napawanych/spawanych

- system zatadunku i roztadunku typu zuraw stupowy elementéw napawanych dla pozycjonera nr 2
(udzwigu 2000kg) o nosnosci min. 1000kg z wysiegiem ramienia 4500mm. Podnoszenie
elektryczne

- system odciggowo filtracyjny o wydajnosci minimum 6000m3/h umozliwiajgca recyrkulacje
powietrza do hali z mozliwoscig ptynnej zmiany wydajnosci odciggu, poziom ekspozycji na hatas
dla 8 godzin czasu pracy LEX,8H nie wigkszy niz 80dB; maksymalny pozom dzwieku A 105dB;
szczytowy poziom dzwieku C 110dB

- podstawowy komplet czesci zamiennych dla zrédta prgdu 131/135i TIG AC/DC

- oprogramowanie umozliwiajgce spawanie wielosciegowe

- sensor dotykowy umozliwiajgcy automatyczne rozpoznanie potozenia zigcza lub catego
podzespotu przed rozpoczeciem spawania

- sensor tukowy umozZliwiajgcy kompensowanie odchytek podzespotu w tracie spawania i
automatyczne dopasowanie potozenia palnika do rzeczywistej pozycji elementu spawanego

- konfiguracja stanowiska wg zatgczonego rysunku (zatgcznik nr 4)

- bezptatny instruktaz stanowiskowy dla 6 pracownikéw z zakresu programowania i obstugi robota

na poziomie podstawowym i zaawansowanym, przeprowadzone w siedzibie zamawiajgcego na
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dostarczonym stanowisku; szkolenie podstawowe i zaawansowane bedzie rozdzielone przerwg (do
ustalenia); zakres szkolenia obstuga stanowiska, tworzenie programoéw w zakresie podstawowym,
tworzenie programéw umozliwiajgcych wykorzystanie dodatkowych funkgc;ji

- bezptatny instruktaz stanowiskowy w okresie gwarancji dla maksymalnie 4 dodatkowych
pracownikbw z zakresu programowania i obstugi robota na poziomie podstawowym i
zaawansowanym, zakres szkolenia obstuga stanowiska, tworzenie programoéw w zakresie
podstawowym, tworzenie programéw umozliwiajgcych wykorzystanie dodatkowych funkcji -
realizacja instruktazu w zaktadzie Zamawiajgcego lub centrum szkoleniowym dostawcy

- telefoniczna pomoc techniczna 24/7 z zakresu tworzenia i rozwigzywania problemoéw przy
tworzeniu programéw, pomoc przy rozwigzywaniu probleméw technicznych

- bezptatny przeglad i serwis w okresie gwarancji minimum przez 24 miesigce, co 6 miesiecy bez
limitu motogodzin

- programowanie, sterowanie, integracja, transport z dostawg loco Przysieki 38-207

¢) Wspdlny Stownik Zamowien — Kod CPV:
42000000-6 Maszyny przemystowe
d) termin realizacji umowy: 30.09.2019
e) miejsce realizacji umowy: Przysieki 87, 38-207 Przysieki

. Warunki udziatu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny ich spetniania:

O udzielenie zamowienia mogag ubiegac sie Wykonawcy, ktorzy:

Posiadajg potencjat, uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli

ustawy naktadajg obowigzek posiadania takich uprawnien

— zrealizowali dostawe i instalacje minimum JEDNEGO gniazda spawalniczego z robotem do
napawania w okresie 2016-2018 o tgcznej wartosci przekraczajgcej 1 000 000,00 zt netto -
potwierdzone pisemnymi referencjami od odbiorcy

— nie zalegajg z naleznosciami z tytutu podatkdw i optat lub sktadek na ubezpieczenia spoteczne
lub zdrowotne

— nie zachodzg wobec Wykonawcy przestanki do wszczecia postepowania upadtosciowego lub
likwidacyjnego

Weryfikacja spetnienia ww. warunku zostanie dokonana przez Zamawiajgcego na podstawie

oswiadczenia Wykonawcy ziozonego na formularzu zatgczonym do niniejszego zapytania

ofertowego — zatgcznik nr 2 Oswiadczenie o spetnieniu warunkéw udziatu w postepowaniu.

. Informacje o ofercie:

a) Oferte i zalgczniki do oferty nalezy przedstawi¢ na formularzach zatgczonych do niniejszego

zapytania ofertowego:

— zatgcznik nr 1 — formularz oferty, w tym o$wiadczenie o braku powigzan osobowych lub
kapitatowych

— zalgcznik nr 2 — oswiadczenie o spetnieniu warunkéw udziatu w postepowaniu,

b) Oferta i zatgczniki do oferty muszag byé wypetnione komputerowo lub pismem drukowane
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c) Kazda strona oferty i zatgcznikow do oferty musi by¢ parafowana.
d) Termin waznosci oferty: min. 30 dni.
e) Waluta oferty: PLN/EUR
f) Cena netto oferty musi uwzgledniaé:
— dostawe loco 38-207 Przysieki,
— instalacje i uruchomienie prébne przedmiotu zaméwienia
g) Minimalny okres gwarancji na przedmiot zaméwienia wynosi 24 miesiace.
h) Maksymalny czas reakcji serwisowej wynosi 5 dni.
8. Rozpatrywane beda wytgcznie oferty spetniajgce nastepujgce warunki:
a) spetnienie warunkéw okreslonych w pkt. 11 dopuszcza oferte do rozpatrywania (ocena 0/1;
niespetnienie wymogoéw formalnych okreslonych w pkt. 11 skutkuje odrzuceniem oferty),
b) spetnienie warunkéw okreslonych w pkt. 5 dopuszcza oferte do rozpatrywania (ocena 0/1;
niespetnienie warunkow okreslonych w pkt. 5 skutkuje odrzuceniem oferty),
c) spetnienie warunkow okreslonych w pkt. 6 dopuszcza oferte do rozpatrywania (ocena 0/1;
niespetnienie warunkéw okreslonych w pkt. 6 skutkuje odrzuceniem oferty),
d) spetnienie warunkow okreslonych w pkt. 7 dopuszcza oferte do rozpatrywania (ocena 0/1;
niespetnienie warunkow okreslonych w pkt. 7 skutkuje odrzuceniem oferty),
9. Kryteria oceny oferty i ich znaczenie (waga):
— cena netto — waga 60%,
— termin dostawy — waga 40%,
Maksymalny termin dostawy 30.09.2019 r.
10.Sposob przyznawania punktaciji w kryteriach wyboru oferty:
P = Pc+Pd
Pc = (Cn/Co)*Cw
Pd = (Do/Dn)*Dw
gdzie:
P —taczna liczba uzyskanych punktéw przez rozpatrywang oferte (ocena koricowa)
Pc — liczba punktéw w kryterium ,cena netto”
Pd — liczba punktéw w kryterium ,termin dostawy”
Cn — najnizsza oferowana cena netto spos$rdod wszystkich ofert waznych i nie odrzuconych
Co — cena netto rozpatrywanej oferty
Cw — waga kryterium ,cena netto” (60%)
Do — termin dostawy w rozpatrywanej ofercie
Dn — najkrétszy termin dostawy sposrod wszystkich ofert waznych i nie odrzuconych
Dw — waga kryterium ,termin dostawy” (40%)
Zamawiajgcy wybierze oferte, ktdra uzyska najwyzszg ocene koncows.
Maksymalna ilo$¢ punktéw do uzyskania wynosi 100.
11.Miejsce, termin i forma sktadania ofert:
a) termin sktadania ofert: 19.11.2018 r. godz. 12:00
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Za date zlozenia oferty uznaje sie date wptywu oferty do zaktadu Zamawiajgcego 38-207
Przysieki 87,
b) miejsce skiadania ofert: Fabryka Armatur JAFAR Spétka Akcyjna, zaktad Zamawiajgcego 38-
207 Przysieki 87
c) forma sktadania ofert:
Oferte nalezy dostarczy¢ osobiscie, wysta¢ listem poleconym lub przesytkg kurierska.
Oferte nalezy ztozy¢ w formie papierowej w zamknietej kopercie oznaczonej:
,Oferta — gniazdo spawalnicze z robotem. Nie otwieraé¢ do 19.11.2018r. godz. 12:00”
12.Miejsce i termin otwarcia ofert:
Otwarcie ofert odbedzie sie w dniu 19.11.2018 r. o0 godz. 12:30 w zaktadzie Zamawiajgcego
pod adresem: Fabryka Armatur JAFAR Spétka Akcyjna, 38-207 Przysieki 87.
Oferenci moga by¢ obecni przy otwarciu ofert — otwarcie ofert jest jawne.
13.Wybor oferty przez Zamawiajgcego nastgpi w terminie do 29.11.2018r.
14.Informacja o planowanych zamowieniach uzupetniajgcych:
Nie przewiduje sie.
15.Informacja o mozliwosci sktadania ofert czgsciowych lub wariantowych:
Nie dopuszczono.
16.Informacja na temat zakazu powigzan osobowych lub kapitatowych:
W celu unikniecia konfliktu intereséw zaméwienie nie moze by¢ udzielone podmiotom powigzanym
osobowo lub kapitalowo z Zamawiajgcym; o udzielenie zamdwienia nie mogg ubiegaé sie
Wykonawcy powigzani osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym.
Przez powigzania kapitalowe Iub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego
lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem
i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajgce w szczegoélnosci na:
a) uczestniczeniu w spoétce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osoboweyj,
b) posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akciji,
c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,
d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.
17.Warunki zmiany umowy:
Zamawiajgcy zastrzega mozliwo$¢ zmiany warunkéw umowy zawartej z podmiotem wybranym
w wyniku przeprowadzonego postepowania o udzielenie zamdwienia.
Wszelkie zmiany umowy wymagajg formy pisemnej pod rygorem niewaznosci.
Zmiana umowy moze nastgpi¢ w przypadku wystgpienia nastepujgcych okolicznosci:
a) zaistnienie innych, niemozliwych do przewidzenia w momencie zawarcia umowy okolicznosci
prawnych, ekonomicznych, technicznych lub wystapi sita wyzsza, za ktérg zadna ze stron
umowy nie ponosi odpowiedzialnosci, skutkujgca brakiem mozliwosci nalezytego wykonania

umowy zgodnie z zamdwieniem,
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b) zmiana oséb odpowiedzialnych za kontakty i nadzér nad realizacjg przedmiotu umowy,
¢) wystgpienie oczywistych omytek pisarskich lub rachunkowych w tresci umowy.
18.Informacje dodatkowe:
a) Wszelka korespondencja miedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg powinna by¢ przekazywana
pisemnie lub elektronicznie.
b) Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo uniewaznienia postepowania o udzielenie zaméwienia w
przypadku przekroczenia budzetu zaplanowanego na realizacje zadania.
¢) W toku badania i oceny ofert Zamawiajagcy moze zgda¢ od oferentéw wyjasnien dotyczacych
tresci ztozonych ofert.
d) W przypadku zaistnienia sytuacji, gdzie Wykonawcy uzyskali te samg liczbe punkiéw w toku
oceny ofert zostanie wybrana oferta Wykonawcy z krétszym terminem realizacji zadania.
19.0soba uprawniona do kontaktowania sie w sprawach dotyczgcych przedmiotu zaméwienia:
Bartosz Ziaja, bartosz.ziaja@jafar.com.pl, +48602126466
20.Link do ogtoszenia na stronie Zamawiajgcego:
www.efs.jafar.com.pl zaktadka ,POPW” podpunkt Dziatanie 1.3.1 odnosnik ,,Postepowanie

ofertowe nr 8”
21.Nr projektu i umowy
nr projektu POPW.01.03.01-18-0002/17, nr umowy POPW.01.03.01-18-0002/17-00 z dnia
22.03.2018
22.Tytut projektu:
~Wdrozenie innowacyjnej technologii w nowej generacji przepustnic mimosrodowych o
podwyzszonych parametrach eksploatacyjno-uzytkowych”
23.Zatgczniki do zapytania ofertowego:
a) zafgcznik nr 1 — formularz oferty,
b) zatgcznik nr 2 — oswiadczenie o spetieniu warunkéw udziatu w postepowaniu,
c) zatagcznik nr 3 - wzér umowy dostawy

d) zatgcznik nr 4 - rysunek z budowg stanowiska spawalniczego
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